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SEGMENTACAO DE CONSUMO DE ELETRODOS
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EQUIPAMENTO SERVIGO - -
MARCA/ESPECIFICAGAO APLICAGOES
Soldagem de Denver 7018 H4R Eletrodo basico, com extra baixo teor de
Vagoes na E7018 ndo hidrogénio difusivel, com revestimento
Fabricacéo e ressecavel imune a umidade que ndo necessita
Manutencdo. Basico nenhum tratamento prévio antes do uso.
Erers Indicado para agos de alto teor de

- Unido e recupera-
© ¢do de pecas em

carbono, alta resisténcia e baixa liga.
Vasos de pressao, Caldeiras e

aco carbono. Tubulacgdes.
Fabricacao de Vareta TIG S-3 Vareta para soldagem de aco carbono
conjuntos ER70S-3/5-G pelo processoTIG.
soldados e
estruturas em
aco.
POSTES E PARTE AEREA Denver Arame MIG Arame solido para soldagem de pecas e
ESTRUTURAS METALICAS ER 70 S-6 equipamentos de aco carbono pelo
—— §or/ processo MIG/MAG.
Denver Arame Tubular Arame Tubular com alta taxa de deposi-
E71T-1C ¢ao para soldagem de aco carbono pelo
~ , processoArame Tubular.
FBTS “ABS
4
Soldagem de Denver 7018 W1 H4R Apresenta alta resisténcia & corrosao

- agos tipo Usi Sac, E 7018-W1 - H4R

atmosférica devido a presenca de Cu, Nie

Corten, Hardox e Basico Cr no metal depositado. Utilizado para
similares. soldagem de acos patinaveis resistentes
a corrosdo atmosférica tipo Usi Sac,
Corten, Hardox.
CARCACA DE MOTOR EM Soldagem de PTW 6.98 Eletrodo de niquel ligado na alma,
FERRO FUNDIDO pecas em Ferro ENi Cl indicado para soldagem a frio de ferro
T g, - AT Fundido, fundido com depé6sito usinavel.
carcacas de
maquinas e
motores.
PTW 6.00 Eletrodo especial ndo usinavel, para
E St soldagem de ferro fundido. Produz metal

depositado livre de poros, que se liga de
forma excelente com o metal de base e
possui altas caracteristicas mecanicas.
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SEGMENTACAO DE CONSUMO DE ELETRODOS de er
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EQUIPAMENTO SERVIGO - -
MARCA/ESPECIFICAGAO APLICAGOES
MATERIAL RODANTE Revestimento de PTW 5.36 Eletrodo desenvolvido para resistir ao
= ' rodas guia, Basico desgaste por fricgcdo, compressao,
engrenagens e E 2-400 impacto e abrasdo. Apresenta média
rodas dentadas. dureza permitindo a aplicagdo em
revestimento e como almofada em agos
carbono e ligados.
PTW 5.37 Eletrodo com revestimento médio, de
Basico facil fusdo e escoria leve. Produz
E 2-50 revestimento de elevada dureza sobre
pecas sujeitas a forte desgaste por
abras@o e impacto moderado.
DE VAGAO Recuperacdo de PTW 5.45 Eletrodo bésico de facil fuséo e excelente
el B pecas de Basico corddo. Usado para revestimento de
viradores de E 2-UM-60 pecas sujeitas a grande desgaste por
vagdes. abrasdo e choques moderados.
Revestimento de
cacambas, PA de |
carregadeiras.
PTW 5.86 Eletrodo basico com excelente soldabili-
Basico dade e facil remogdo de escdria com
E 10-60 GRZ corddes com pouca ondulagdo que na
maioria dos casos nao requer acabamen-
to por esmerilhamento.
VIRADOR DE VAGAO Unido PTW 3.19 Eletrodo basico de baixo hidrogénio tipo
e v Basico 1,30% Cr - 0,50% Mo. Utilizado na
f. g E 9018-G soldagem de agos baixa liga.
1§ T
Revestimento PTW 5.80 Eletrodo basico que deposita aco
superficial do Basico manganés tipo hardfield endurecivel em
trilho E 7 -200K trabalho afrio.
CORTE DE TRILHOS E Corte e chanfro PHD 81.45 Eletrodo desenvolvido para as mais
ESTRUTURAS METALICAS de pecas, Desenvolvimento variadas operagoes de corte e furos em
remocao de Especial qualquertipo de metal
revestimentos.
Denver Grafite Eletrodo de grafite para corte e chanfro
Eletrodo de carvéo arc-air
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